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一、本周期工作完成情况
完成 SMT3 线贴片作业 1200 板，良率 99.2%，报废 14 板，报废率 1.17%。协助线长整理物料异常记录 3 条。参与首件检验，检查 5 项，均合格。配合线长完成换线 1 次，用时 40 分钟。
二、问题与处理
周二锡膏过期预警，核对 3 次后换用新批次。设备报警 1 次，上报线长后 10 分钟内排除。物料短缺 1 次，经线长协调补料，未停线。
三、下周期工作计划
继续贴片作业，目标 1500 板。学习 AOI 设备点检，完成点检记录 1 份。每周预检锡膏有效期 1 次。
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